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Energieanlagen
für die Abfallwirtschaft

Prozess der Biogasproduktion und -verwertung
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Niittylahti, Finnland
Leistung 400 kW

Referenzen aus der Abfallindustrie

Piddlehinton | England | 1,3 MW

Speisereste, abgelaufene und verpackte Lebensmittel

Cypra | Zypern| 1,8 MW
Schlachtabfälle, Speisereste, Fischreste, Schweinegülle

Niittylahti | Finnland | 400 kW
Panseninhalte, Tierblut, Schlachtabfälle, Biomüll, 
Küchenabfälle, Fette, Klärschlamm, Gülle

Loughgall | Nord-Irland | 500 kW 
Gemüseabfälle und Gemüsewaschwasser aus eigener Fabrik, 
Rindergülle

Domecy sur Cure | Frankreich | 255 kW
Fette, Schlachtabfälle, Kartoffel-, Gemüse- und 
Getreidereste, Festmist

Kettering | England | 1,5 MW
Speisereste, Lebensmittelreste aus dem Großhandel, 
Biotonne

Darżyno | Polen | 1,2 MW
Kartoffelabfälle einer Pommes-Frites-Fabrik, Mais, Gülle

Peer | Belgien | 2,4 MW
Fertigmix aus Fetten, Gemüse- & Pflanzenresten, Fett-
abscheider, Seifenwasser, Getreideausputz, Maissilage

Cypra, Zypern
Leistung 1,8 MW

Seit 2001 hat WELTEC BIOPOWER über 300 Biogasanlagen konzipiert und realisiert. 
In über 25 Ländern sorgen WELTEC-Anlagen für Energie aus organischen Stoffen.

Ein Einblick in die Referenzliste der Waste-to-Energy Projekte:

Flexible Energieanlagen
aus Edelstahl:
So individuell wie Sie!

Moderne Abfallanlagen von WELTEC BIOPOWER produzieren 
aus den unterschiedlichsten organischen Abfällen grüne 
Energie. Die Stärke von WELTEC BIOPOWER sind individuelle 
Lösungen: Sowohl in der technischen Anlagenauslegung 
als auch im Substratmix spiegelt sich das Know-how der 
Ingenieure wider. So entstehen flexible Konzepte für jeden 
Kunden.

Die Fermenter von WELTEC BIOPOWER sind aus Edelstahl. Das 
hochwertige Material führt zu einer maximalen Lebensdauer 
der Anlage, während der Bauaufwand durch die intelligente 
Modulbauweise minimiert wird. Dieser Qualitätsstandard gilt 
auch für die Produktion. Anlagen- und Steuerungsmodule 
sind größtenteils selbst entwickelt und aufeinander abge-
stimmt. 

Nach Fertigstellung der Anlage wird jeder Kunde kompetent 
durch das biologische und mechanische Serviceteam von 
WELTEC BIOPOWER betreut. Damit wird maßgeblich die 
Wirtschaftlichkeit der Energieanlage gesichert.

Jede WELTEC-Anlage ist so individuell wie der Betreiber. Aber 
in einem Punkt sind alle Anlagen gleich: Sie erbringen jeden 
Tag Spitzenleistungen!
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Langlebigkeit der Anlagen

Individuelle Planung

Flexible Modulbauweise

Führende Spitzentechnologie

Variabler Rohstoffeintrag

Dauerhaft hoher Ertrag

24/7 Service
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INNENANSICHT EINES FERMENTERS

Bei der Behältertechnik wird besondere Aufmerksamkeit auf den Werkstoff 
gelegt. Das im Fermenter entstehende Biogas enthält aggressive Schwefel-
wasserstoff- und Ammoniakanteile. Deshalb verwendet WELTEC BIOPOWER 
für die Fermenter und Komponenten hochwertigen Edelstahl.

Da jede Anlage und jeder Kunde andere Erfordernisse hat, entstehen WELTEC 
Biogasanlagen in Modulbauweise. Dies ermöglicht individuelle und flexible 
Lösungen sowie eine schnelle Bauzeit.

GASSPEICHERDACH UND KONTROLLEINHEITEN DOPPEL-PROPELLERRÜHRWERK TAUCHMOTORRÜHRWERK

AUFBAU EINES BEHÄLTERS

Behältertechnik

ABGELAUFENE LEBENSMITTEL

SPEISERESTE 

BIOTONNE

PRODUKTIONSRESTE

SCHLACHTABFÄLLE

MOLKEREIABFÄLLE

MULTIMIXENTPACKUNGSTECHNIK

ANNAHMEBUNKER

Aufbau einer WELTEC-Energieanlage
Eintragstechnik
Waste-to-Energy Anlagen von WELTEC BIOPOWER können mit den unterschied-
lichsten Inputstoffen betrieben werden. Das Team verfügt über Erfahrung mit 
mehr als 120 organischen Substraten aller Abfallkategorien wie Speisereste, ver-
packte Lebensmittel (abgelaufene Produkte, Fehlchargen etc), Schlachtabfälle, 
Biotonnen-Inhalt, Öle und Fette aus der Lebensmittel- und Kosmetikbranche 
sowie Produktionsreste der Getränkeindustrie.

Die verschiedenen Substrate benötigen individuelle und belastbare Lösungen zur 
Aufbereitung. WELTEC bietet daher unterschiedliche Systeme zur Annahme, Entpa-
ckung, Zerkleinerung und Vorlage an. So auch den MULTIMix, der für eine optimale 
Zerkleinerung und Durchmischung bei faserigen und klebrigen Stoffen sorgt.



Prozessströme

Bei WELTEC Anlagen wird der Transport der Substrate innerhalb der Anlage 
über eine zentrale Pumpe realisiert. Ebenso sorgt eine gebündelte, selbstentwi-
ckelte Steuerung für die reibungslose Kommunikation zwischen den einzelnen 
Komponenten. Speziell für industrielle Kunden steuert und überwacht das 
selbst entwickelte Scada Prozessleitsystem alle Bereiche des Betriebes.

Das Biogas kann sowohl in einem Blockheizkraftwerk zu Strom und Wärme 
umgewandelt oder durch unterschiedliche Aufbereitungsverfahren zum Erd-
gas-Äquivalent Biomethan veredelt werden.
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BLOCKHEIZKRAFTWERK (BHKW) UND NOTFACKEL

ZENTRALER PUMPENBLOCK LEITWARTE MIT DEM PROZESSLEITSYSTEM LUFTBILD EINER 1,5 MW WASTE-TO-ENERGY ANLAGE IN ENGLANDAUFBEREITUNG ZU BIOMETHAN

EXTERNE GASENTSCHWEFELUNG

Gärrestaufbereitung

HYGIENISIERUNG SEPARATION TROCKNER

WELTEC BIOPOWER bietet verschiedene Lösungen für die Gärrestverwertung an. 
Eine Hygienisierung muss beim Einsatz von organischem Abfall in den meisten Fäl-
len vor der weiteren Verwendung des Gärrestes erfolgen. WELTEC nutzt hierfür eine 
eigens entwickelte und bewährte Technologie. Ebenso ist auch eine thermophile 
Fahrweise der Edelstahl-Fermenter möglich. 

Je nach Bedarf installiert WELTEC eine geeignete Technologie zur weiteren Aufbe-
reitung: eine Separationsstufe, eine Anlage zur Gärresttrocknung oder eine Lösung 
zur Nutzung der flüssigen Phase. Mit seinem hohen Nährstoffgehalt ist der Gärrest 
ein hochwertiger Dünger für die Landwirtschaft. 


